ZAJISTOVANI ZAVITO A LEPENI LOZISEK I. NOVATO"

NOVABOND"*

NOVABOND® je specidlni pevnostni epoxidovy
dvouslozkovy tmel pastovité konzistence, ktery je urceny
predevsim na opravy kovovych dild a doplhovani jejich
chybéjicich ¢asti. Vyznacuje se jemnou strukturou,
vysokou pevnosti, chemickou a teplotni odolnosti.
Nepodléha korozi a dobre se nanasi.

TOP
PRODUKT NOVINKA

POUZITI

NOVABOND® se pouzivd k tmeleni rozsahlych nerovnosti, lunkrl a povrchovych prasklin dild z oceli, $edé litiny,
ocelolitiny, hliniku a hlinikovych slitin, mQze se pouzit na doplnéni chybéjicich &asti litinovych a ocelovych vyrobkd, ale
i betonu a rdznych druhl kamene. Dobfe se nanadsi i v silnych vrstvach, nedeformuje se a nepropada. Dokonale pfilne,
kontaktni plocha nepodléhd korozi. Po vytvrzeni (cca po 24 hodinach) se da povrchové opracovat Fezanim, frézovanim,
soustruzenim, brousenim, vrtanim, Ize jej prelakovat a fezat do ného zavity. Diky svym vlastnostem se pouziva k opravé
prasklin armatur, pfirub, vymezeni vali, opravy odlitk(, radidtor(, nadrzi, pfevodovych skfini apod.

VYHODY
W dobfe se nanasi B nedeformuje se a nepropada
| teplotni odolnost B chemicka odolnost
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NAVOD K POUZITi

Navod k pouziti - pFiprava povrchu:

Opravovany povrch ddkladné ocistéte, pro odmasténi pouzijte vyrobek TECHNOSOL®.

Povrch dikladné zdrsnéte na cCisty kov (brouseni, piskovani). Pfi opravach malych zdvad a mikroporezity doporucujeme
otvory zvétsSit nebo rozsifit, napr. pfi opravé trhlin do praskliny vybruste drazku tvaru ,V“. Vétsi otvory zarucuji
dokonalé ukotveni materiadlu a tim dosazeni zarucené pevnosti.

Pred aplikaci NOVABONDU® povrch znovu ocistéte vyrobkem TECHNOSOL®.

Navod k pouziti - tmeleni:

Pfed vlastni pripravou smési NOVABOND® obé slozky (A i B) z ddvodd mozné sedimentace v plastovém obalu
promichejte. Pomér miseni slozek NOVABOND® je 2 : 1 (2 dily slozky A a 1 dil slozky B). Obé slozky v daném poméru
ddkladné promichejte (cca 2-3 minuty) a naneste na opravované misto. Doba zpracovatelnosti je cca 15 minut.
Po zavadnuti mlzeme povrch uhladit pomoci mokré $pachtle nebo jiného nastroje a ziskdme tak dokonale hladky
povrch. PFi tmeleni hlubokych otvor( je nutné tmel nandset po vrstvach a ty zhutnit vhodnym ndstrojem. Doba
vytvrzeni je z3avisld na teploté a tloustce vrstvy. Tenci vrstva tvrdne déle, silnéjSi rychleji. Smés NOVABOND® je
po smichani vytvrzena po cca 4 hodindch pri 22 °C. Minimalni teplota pro aplikaci je 5 °C, vyrazné se vsak prodluzuje
doba vytvrzovaciho procesu. Doporucujeme tmel nandset v silnéjsi vrstvé a po plném vytvrzeni (cca 24 hodin) jej
opracovat.

Pro zvyseni zlepSeni vlastnosti je mozno po dosazeni manipulaéni pevnosti materidl pozvolné zahrat az na teplotu cca
80 °C po dobu 4-24 hodin (nucené vytvrzovani). Dojde tak k dokonalému prositovani (provazani molekul) a dotvrzeni
materidlu. Zlepsi se tim vysledna tvrdost, teplotni a chemicka odolnost.

BEZPECNOST PRACE

NOVATO® - NOVABOND® technicky list strana 2/4



NOVABOND"*

TECHNICKA DATA

Barva slozek

hnéda a seda

Barva smési

tmavé Seda

Zpracovatelnost (22 °C)

cca 15 minut

Doba vytvrzeni (22 °C)

cca 180 minut

Manipulacni pevnost (22 °C)

cca po 80 minutach

Konec¢na pevnost (22 °C)

24 hodin

Minimalni teplota vytvrzeni

+5 °C (pocitat s delsSi dobou vytvrzeni)

Teplotni odolnost

-35 °C az +150 °C, kratkodobé 180 °C

Tvrdost Shore D 24 hodin D 87

Pevnost ve smyku min. 20 MPa
Pevnost v ohybu min. 60 MPa
Pevnost v tlaku min. 95 MPa
Razova houzevnatost min. 15 kJ/m?2

Chemicka odolnost

olej, voda, benzin, slabé kyseliny a zdsady, neodolava
chlorovanym a aromatickym uhlovodikiim (aceton,
perchlor)

Misici pomér slozek

OBSAH

2 dily slozky A + 1dil slozky B

»

SKLADOVE CiSLO

Sada 750 g (slozka A - 500 g, slozka B - 250 g)

SOUVISEJICi PRODUKTY

499 910

TECHNOSOL®
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Veskeré produkty spole&nosti NOVATO © spol. s.r.o., které jsou chemickou smési nebo nebezpe&nou chemickou smési, jsou Fadné klasifikovany, znaceny a
vybaveny bezpecénostnimi listy v souladu s chemickym zakonem a pfislusnymi predpisy v ramci EU. VSechny nebezpecné smési maji bezpecnostni list, ktery
je volné k dispozici na nasich webovych strankdch www.novato.cz, pfipadné u nasich obchodnich zastupcl a v obchodnim oddéleni spoleénosti. Vsichni
uzivatelé produktu spole¢nosti NOVATO® jsou ze zdkona povinni sezndmit se s technickym a bezpeénostnim listem pfisludného vyrobku a zajistit tak spravny
postup pro pouzivani, skladovani a manipulaci s vyrobkem. Nase Ustni a pisemna technickd doporuceni, kterd predavame s nejlepsim védomim, nemohou
postihnout veskeré detaily a podminky prislusné aplikace a ve vztahu k pravim tfetich osob neosvobozuji uzivatele od vlastnich zkousek a testu. Proto je
uzivatel povinen provést testy a zkousky pro jednotlivé aplikace tak, aby vyloucil veskera rizika spojena s aplikaci chemické smési, zejména pak nebezpecéné
chemické smési, nebot tyto aplikace a jejich podminky jsou mimo nase kontrolni moznosti. Spolecnost NOVATO ® spol. s.r.o. ru¢i za deklarovanou kvalitu
svych vyrobku a vlastnosti popsané v technickych a bezpecnostnich listech.

NOVATO® spol. s.r.0., Uralskd 6, 160 OO Praha 6, tel.: +420 233 339 688, fax: +420 224 315 198, e-mail: obchod@novato.cz, www.novato.cz
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